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Rapportens innhold:

| rapporten redegjgres det for resultatene fra SRdisuelle pragvetakinger av utslipp av stgv
til luft fra smelteovner, ovnshall og emaljefilteed Jatul AS i Fredrikstad. De malte
stgvkonsentrasjonene er sammenlignet med konspmisasgrensningene gitt i
utslippstillatelsen, konsentrasjonsnivaene tilrdstdllerte automatiske stavmalerne, samt de
stgvkonsentrasjonene som virksomhetens konsuldte fodde samme punktkildene rett far
prgvetakingen til SFT ble gjennomfart. Det blesigen foretatt en kvalitetskontroll av de
rapporteringspliktige emisjonsdata for utslipduft og vann for 2004.

Hovedkonklusjon:

Det ble ikke konstatert avvik under kontrollen.

Falgende anmerkning ble gitt:

e |kke alle rapporteringspliktige komponenter tftlblir rapportert.
Andre konklusjoner:

- Utslippsbegrensningene for stav ble ikke overdkt, og utslippene som ble malt var lave.
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- Det var rimelig god overensstemmelse mellomtdek®onsentrasjonene som SFT malte i
avtrekk fra smelteovner, ovnshall og emaljefilbg de nivaene som ble registrert av de
automatiske stgvmalerne i de samme kontrobplerie, samt de stgvkonsentrasjonene som
virksomhetens konsulent malte noen dager fdingene til SFT ble gjennomfart.

Prgvetakingsrapporten skal ikke kopieres i ufutidtg form uten tillatelse fra SFT.

Utarbeidet dato: 28.11.2005 Revidert dato: 16.006
Sign.: Sign.:

Faglig ansvarlig: Per Morten Myhra Overordnet: Aiitlssabeth Arnulf
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1. Innledning

Hensikten med kontrollen var & kontrollere om pisdibegrensningene for utslipp av stav til
luft ble overholdt, samt & foreta en kvalitetskolitav de innrapporterte og rapporterings-
pliktige emisjonsdata til luft og vann for 2004fofbindelse med kontrollen ble det foretatt
intervju med teknisk sjef og en verifikasjon avalgomatiske stgvmalernes konsentrasjons-
niva. Kontrollen gjenspeiler ingen total vurderiagvirksomhetens miljgtilstand.

Prgvetaking av stav til luft ble gjennomfart i akk fra smelteovner, ovnshall og emalje-
filter. Virksomheten har tre andre utslippspunKterutslipp av stav til luft som ikke ble

malt. Disse har betegnelsen hovedskorstein (imtkrcbidrag fra prosess-enhetene
cellemontasje, bearbeiding av utstgpt gods, blaskimag sandanlegg), anlegg for kjaling av
utstapt gods og lgpsblasemaskin. Malepunktenesketige tilgjengelighet (for manuell
prgvetaking) og stgvfulle omgivelser i kombinasjoed korte driftsstanser i tilhgrende
prosessanlegg gjorde at disse utslippskildenebkié&ontrollert.

De manuelle stevmalingene ble gjennomfart ved tssrende isokinetisk pravetaking.
Konsentrasjonene og utslippene av stgv ble bestérhasis av oppsamlet mengde stav pa
filter, utsugd mengde pragvegass og total raykgasgaeut skorsteinen. Stgvmengden pa
filterne ble bestemt av SFT ved veiing. Konsenpbraene er sammenlignet med gjeldende
utslippsbegrensninger, konsentrasjonsnivaenerkbsmhetens kontinuerlige stavmalere og
konsentrasjonsnivaene som virksomhetens konsuléine mett far malingene til SFT ble
giennomfgrt. Konsulentens prgvetaking ble gjenmob¥ort tid far SFTs pregvetaking.

- AVVIK defineres somovertredelse av krav fastsatt i eller i medholchalse-, milja-
og sikkerhetslovgivninger(F. eks. overtredelse av krav i forurensningsloven,
produktkontrolloven, forskrifter hjemlet i disseltavene, eller krav og vilkar fastsatt i
utslippstillatelser eller dispensasjoner.)

- ANMERKNING defineres somet forhold som tilsynsetatene mener det er ngdgemdi
papeke for a ivareta helse, miljg og sikkerhet mm kke omfattes av definisjonen for
awvik.

2. Dokumentunderlag

Dokumentunderlaget for kontrollen var:

- Varsel om forestaende systemrevisjon ed| AS, jf. brev fra SFT datert 10.02.05.

- Virksomhetens utslippstillatelse, datelrt(.99.

- Virksomhetens egenkontrollrapport for 2004.

- Veiledning TA-1929/2004, "Virksomhetenes egenrapgramng til forurensnings-
myndighetene”.

- NS—EN 13284-1 Utslipp fra stasjoneere kilder. Bestetse av lave stav-
konsentrasjoner. Del 1: Manuell gravimetrisk metode

- ISO 10780 Stationary source emissions — Measureaiemocity and volume flowrate
of gas streams in ducts.
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3. Omfang

Konsentrasjonene av stgv i avtrekk fra smelteovmarshall og emaljefilter ble kontrollert i
tidsrommet 05.- 07.09.2005. Totalt ble det gjenfaotB pragvetakinger. Hver prgvetaking
strakk seg over en periode pa 1 time. Faglgendepr@jram ble gjennomfart:

1. Avtrekk fra smelteovner, 05.09.05:

Provetakingsperioder kl. 16:20 — 17:20
kl. 17:40 — 18:40
kl. 18:50 — 19:50

2. Avtrekk fra ovnshall, 06.09.05:

Progvetakingsperioder kl. 10:20 — 11:20
kl. 11:25 -12:25
kl. 12:30 — 13:30

3. Avtrekk fra emaljefilter, 07.09.05:

Progvetakingsperioder kl. 10:40 — 11:40
kl. 11:55 - 12:55

4. Avvik

Det ble ikke konstatert avvik under kontrollen.

5. Anmerkninger
Falgende anmerkning ble gitt i forbindelse med katen:

Anmerkning 1:
Ikke alle forekommende rapporteringspliktige komporenter til luft blir rapportert.

Kommentarer:

Stgvet som samles opp i renseanleggene og sonskggses ut i sma restmengder til luft via
forskjellige skorsteiner, inneholder sma mengdagtoetaller. Virksomheten har analyser
som bekrefter dette. | vedlegg 1 i SFTs veiledriorgutfylling av virksomhetenes arlige
egenrapportering til forurensningsmyndigheteneetiidtet opp en rekke komponenter som
skal rapporteres, uavhengig av om det er stilt kitalisse komponentene i utslipps-tillatelsen
eller ikke. Dette presiseres ogsa i kapitteletrapportering av arlig utslipp til luft i
veiledningen. Blant de komponentene som skal nderEs er tungmetaller. | egenkontroll-
rapporten til Jatul for 2004 har eventuelle utsigyptungmetaller til luft ikke blitt rapportert.
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6. Anleggsforhold, renseanlegg og driftsforhold

6.1 Anleggsforhold

Smelteprosessen foregar i 3 elektriske induksjomsosom kjares vekselvis. En smelteovn
er til enhver tid i drift, en star i reserve ogerunder ny oppmuring. Smelteovnen som er i
drift tilfares skrapjern og forskjellige tilsatsnied for & oppna ansket kvalitet, optimalisere
st@pjernets egenskaper og effektivisere slaggdsemellernsmelten overfgres til en gse og
fraktes til en homogeniseringsovn eller holdeovnideliteten endelig justert. Holdeovnen
rommer ca. 10 ovnssmelter. Fra holdeovnen frgktegt med ny gse til en trykksatt
induksjonsovn knyttet til en stgpeautomat.

Far selve emaljeringen blir giennomfart blir stepdset sandblast for a skape feste for
emajlegrunningen (Det er ikke alt stgpegods sonentialjert.). Grunningen brennes fast til
overflaten pa godset i en herdeovn. Selve emaéljederetter spraytet pa den herdede
grunningen i et spragytekabinett far godset passnides gjennom en herdeovn.

6.2 Renseanlegg

Rgyken som dannes under selve nedsmeltingen i evilaeges opp og renses i et posefilter
(avtrekk fra smelteovner). Den stgvholdige luftewnshallen (inneholder generert stav fra
den interne transporten med @ser i ovnshallenagfsd andre diffuse kilder) suges ut og
renses i eget posefilter sammen med avtrekketényttholdeovn og stgpeautomat (avtrekk
fra ovnshall).

Avtrekket fra sandblasingen av ferdig utstapt geaigyrunning og emaljering blir ogsa renset
i et posefilter sammen med avtrekket fra spraytielatet tilknyttet emaljeringsprosessen
(emaljefilter).

6.3 Diriftsforhold

SFT foretar normalt maling av gasshastigheter/argaagder rett far og umiddelbart etter
endt prgvetaking. Ved malingen umiddelbart etteit @ravetaking av avgass fra emalje-
filter, ca. kl. 13:10 den 07.09.05, ble det korestiaat den midlere gasshastigheten i
skorsteinen hadde sunket til ca. 15 m/s. Hastighf#r pravetaking ble malt til ca. 18,5 m/s.
Pa forespgrsel ble det opplyst at forholdet skylledatt sandblasemaskin. Forholdet har
ikke hatt noen konsekvens for selve pragvetakingakifetisk prgvetaking), og hastigheten
som ble malt etter prgvetaking har ikke inngattiggningen av midlere gassmengde fra
emaljefilteret.

Det var ifglge virksomheten ellers normale og deathiiftsbelastninger pa anleggene da
prgvetakingene ble giennomfart.
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7. Malemetoder

7.1 Maling av gasshastighet og volumstrgm

Midlere gasshastighet og volumstrgm i skorsteirfememelteovner, ovnshall og emaljefilter
ble malt i henhold til ISO 1078tationary source emissions — Measurement of Wgland
volume flowrate of gas streams in ducts”.

Den midlere gasshastigheten i avtrekkene ble betggnbasis av 18 punktmalinger i
skorsteinstverrsnitter fordelt pa 9 punkter i teekdreid 90° i forhold til hverandre.
Hastighetsmalingene ble gjennomfart med L-pitob@mikromanometer.

7.2 Prgvetaking av utslipp av stgv
Prgvetakingen ble utfgrt i henhold til NS-EN 13284Jtslipp fra stasjonaere kilder.
Bestemmelse av lave stgvkonsentrasjoner. DeldnuBll gravimetrisk metode”.

Isokinetisk traverserende prgvetaking ble gjennomfisokinetisk pragvetaking innebaerer at
gassen blir sugd ut gjennom en dyse med en hastitfvarende gasshastigheten i det
aktuelle malepunktet i skorsteinstverrsnittet. &jsrrelsen ble bestemt av radende
dynamiske trykkforhold og temperaturen pa gassioiisteinen. Stgvet i pravegassen ble
samlet opp i et hylsefilter. Samitlige filter vagkt av kvarts og ble plassert i et filterhus.
Filterhus med dyse ble montert pa en pravetakimgisesom rakk over hele skorsteins-
tverrsnittet. Filterhuset ble montert pa den eraesonden som |a inne i skorsteinen.
Filterhuset ble ikke varmet opp pa grunn av gaskamsfuktighetsinnhold. Sonden ble
imidlertid varmet opp for senere kontroll og beragrav fuktighetsinnhold.

Stgvoppsamlingen ble foretatt konsekutivt i 6 penkien akse over skorsteinstverrsnittet

(i de samme punktene som gasshastighetene blenedltinntak av punktene nsermest
skorsteinens innervegg og origo). Gassens fukisgiehold ble bestemt ved veiing av
absorbert vannmengde pa innveid tarkemiddel. Taiddelet ble ikke veid etter hver
prgvetaking. Veiing ble kun utfart etter hver awsdt kildemaling. Det samlede fuktighets-
innholdet ble fordelt pa enkeltmalingene pa bagistaugd prgvegassvolum. Filterne ble
tarket i varmeskap (105 °C) og veid far og ettarvetaking for bestemmelse av oppsamlede
stavmengder og beregning av stgvkonsentrasjoner.

Prgvetakingen ble besgrget av en kontrollenhefibede av tarkeenhet for fierning og
bestemmelse av gassens fuktighetsinnhold, pumpeegeteringsventil for innstilling av
isokinetisk utsuging, rotameter, gassur med summaeréelleverk (for avlesning av total
mengde utsugd prgvegass) og termoelement sommtisferanse til gassuret. Jf. vedlegg
1, 2 og 3 for opplysninger om basisdata.
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8. Utslippsbegrensninger

Tabellen under viser de konsentrasjonsbegrensreng@m gjelder for stav fra punktkildene
som ble kontrollert. Konsentrasjonsbegrensningegreentet fra utslippstillatelsen datert
21.05.99.

Utslippsbegrensningene for stgv fra de kontrollg@aektkilder.

Utslippskilder Utslippskomponent Utslippsgrense Benevning

Smelteovner

ovnshall Stov 25 mg/Nnt (*)

Emaljefilter

Intern tiltaksgrense ved Jgtul AS er 18 mgfANm

(*): Det fremgar ikke av kravene i utslippstillien hvilke type Nridet er snakk om, tarr
eller vat. De rapporterte konsentrasjortearebasis i vat gass av N-tilstand. For Jatuls
vedkommende betyr utgangspunktet tarr gégass lite fordi fuktighetsinnholdet i
avgassen fra kildene som ble malt er lalle Gvgasser hadde et fuktighetsinnhold
mindre enn 1 vol-%).
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9. Resultater

Tabell 1 viser de stavkonsentrasjonene som SFTeralttrekk fra smelteovner, ovnshall og
emaljefilter. Konsentrasjonene sammenlignes medltaene fra virksomhetens
kontinuerlige stavmalere, gjeldende utslippsbednges og konsentrasjonsnivaene som
virksomhetens konsulent malte rett far malingeh8FiT ble gijennomfart.

Tabell 1: Sammenligninger av stavkonsentrasjomeyNni fuktig gass.

Kilde Maledato SFT Instrument | Konsulent Krav
1,4 1,3

Smelteovner| 05.09.05 1,8 1,1 1,1 (a) 25
1,6 0,8
0,6 0,6

Ovnshall 06.09.05 0,5 0,7 0,9 (b) 25
0,6 0,8
0,4 0,2

Emaljefilter 07.09.05 0,5 (¢) 25
0,6 0,6

(a): Malingen til konsulenten ble gjennomfart GL05.
(b): Malingen til konsulenten ble gjennomfart Gh(b.
(c): Malingen til konsulenten ble gjiennomfart CALAB.

10. Diskusjon

Hvis avviket fra isokinetisk utsugning ligger vetlignutenfor omradet — 5 % til + 15 % av
isokinetisk utsugning, skal resultatene ifalge N$-E3284-1 forkastes. Ved tilstedeveerelse
av sma partikler i avgassen betyr avvik fra isotigkeutsugning hgyere enn grensen pa + 15
% lite.

Tabellen pa neste side viser de beregnede avvikemsokinetisk utsugning ved de
forskjellige prgvetakingene.
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Tabell 11: Stgvmalingenes avvik fra isokinetistughing, Jotul AS 05. - 07.09.05

Utslippskilde, maledato Avvik fra isokinetisk utsugning %

+3,4

Smelteovner, 05.09.05 +3,6

+1,0

+1,0

Ovnshall, 06.09.05 -0,5

+0,4

+4,1
Emaljefilter, 07.09.05

+4,7

11. Usikkerhetsberegninger

Stgvkonsentrasjonene som ble malt var lave oddé&uaber 2 mg/Nrhfuktig gass. Opp-
samlet stgvmengde pa filterne varierte fra 5,8,8lmg. En veieusikkerhet pa + 1 mg, hvilket
regnes som normalt, gir alene en usikkerhet i katnasjonsnivaet pa ca. = 20%. Tar en
hensyn til usikkerheten i malte prgvegassvolunm,uslikkerheten i malt konsentrasjonsniva
enda starre. SFT har anslatt den totale usikkenhiete malte konsentrasjonsniva til + 75%.

12. Konklusjon

Stgvkonsentrasjonene som ble malt 14 alle godtugieélende utslippsbegrensninger.

Den midlere stgvkonsentrasjonen i avtrekk fra seoetier ble malt til 1,6 mg/Ni En
stavkonsentrasjon pa 1,6 mg/Ritilsvarer et utslippsniva pa ca. 0,03 kg/time.

Det var god overensstemmelse mellom midlere maltketnsentrasjon i avtrekk fra smelte-
ovner og konsentrasjonsnivaet til automatisk stdeméDet var videre ogsa god overens-
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stemmelse mellom SFTs midlere malte stgvkonsentrasjvtrekk fra smelteovner og det
konsentrasjonsnivaet som virksomhetens konsuletie insamme avtrekk noen dager
tidligere. Det midlere konsentrasjonsnivaet tihdaitomatiske stavmaleren i kontroll-
perioden var 1,1 mg/Nfog identisk med konsulentens malte konsentrasjoas

De midlere stavkonsentrasjoner for avtrekk fra tvatisog emaljefilter ble malt til henholds-
vis 0,6 og 0,5 mg/Nrh De mélte stavkonsentrasjoner tilsvarer beggestippnivad pa ca. 0,2
kg/time.

Det var god overensstemmelse mellom SFTs midlet®rstivkonsentrasjoner i avtrekk fra
ovnshall og emaljefilter og konsentrasjonsnivadndettiihgrende automatiske stevmalerne.
Overensstemmelsen var ogsa rimelig god og aksdgtamammenligningen mellom
konsentrasjonsnivaene malt av SFT og konsulemnskntrasjonsnivaene som ble registrert
med de automatiske stgvmalerne i avtrekk fra ouhebamaljefilter var henholdsvis 0,7 og
0,4 mg/Nni. Rett far malingene til SFT ble gjennomfert, radlirksomhetens konsulent et
konser;];rasjonsnivé for stav i avtrekk fra ovnshgliemaljefilter pa henholdsvis 0,9 og 0,5
mg/Nnt.
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Vedlegg 1
Basisdata for prgvetakingene av stav i avtrekk framelteovner
Jatul AS 05.09.05.
Bakgrunnsdata:
Dysestgrrelse 10 mm
Skorsteinsdiameter 800 mm
Skorsteinsareal 0,5024m
Filterstarrelse 30 x 77 mm, hylsefilter
Filtertype Kvarts
Barometerstand 101,458 kPa (761 mm Hg)
Undertrykk i skorstein 0 kPa (0 mm)Hg
Gassens @innhold 21,0 vol%
Maling 1 Maling 2 Maling 3
Dato 05.09.05 05.09.05 05.09.05
Prgvetakingstidsrom 16:20-17:20 17:40-18:40 5089:50
Oppsamlet stgvmengde pa filter 4,1 mg 5,3 mg 9 my
Prgvegassstram:
Midlere temperatur i gassur 26 °C 29 °C 26 °C
Midlere temperatur i skorstein 40 °C 41 °C 40 °C
Utsugd tarr gassmengde (gassur) 3,286 m 3,327 m 3,251
Utsugd tarr gassmengde N-tilstand 3,013°Nm 3,012 Nni 2,972 Nni
Utsugd vat gassmengde N-tilstand 3,036°Nm 3,034 Nni 2,994 Nni
Utsugd gassmengde driftstilstand 3,476 m 3,485 m 3,429 m
Midlere gasshastighet i skorstein 11,90 m/s 1080 11,90 m/s
Avgassens fuktighetsinnhold 0,74 vol% 0,74 vol% 0,74 vol%
Gasstettheter:
Tetthet tarr gass N-tilstand 1,292 kg™Nm 1,292 kg/Nfh 1,292 kg/Nrh
Tetthet vat gass N-tilstand 1,289 kg™Nm 1,289 kg/Nfh 1,289 kg/Nrh
Tetthet gass av driftstilstand 1,126 Kg/m 01,126 kg/th 1,126 kg/th
Avgassmengder:
Torr gassmengde N-tilstand 18657°Km 18598 Nriit 19531 Nt
Vat gassmengde N-tilstand 18796%m 18737 Nriit 19677 Nriit
Gassmengde av driftstilstand 21522 m 21523 rit 21523 rit
Stegvkonsentrasjoner:
Basis tarr gass N-tilstand 1,4 mg/Rim 1,8 mg/Nnd 1,7 mg/Nnd
Basis vat gass N-tilstand 1,4 mg/Rim 1,8 mg/Nnd 1,6 mg/Nni
Basis gass av driftstilstand 1,2 mg/m 1,5 mg/m 1,4 mg/m
Awvik fra isokinetisk utsuging +3,4 % +3,6 % +1,9 %
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Vedlegg: 2
Basisdata for prgvetakingen av stgv i avtrekk fra enshall
Jatul AS 06.09.05.
Bakgrunnsdata:
Dysestgrrelse 8 mm
Skorsteinsdiameter 900 mm
Skorsteinsareal 0,6358m
Filterstarrelse 30 x 77 mm, hylsefilter
Filtertype Kvarts
Barometerstand 101,192 kPa (759 mm Hg)
Undertrykk skorstein 0,0 kPa (0 mm)Hg
Gassens @innhold 21,0 vol%
Maling 1 Maling 2 Maling 3
Dato 06.09.05 06.09.05 06.09.05
Prgvetakingstidsrom 10:20-11:20 11:25.12:25 30:23:30
Oppsamlet stgvmengde pa filter 1,8 mg 1,3 mg 7 mg
Prgvegasstrgm:
Midlere temperatur i gassur 24 °C 29 °C 31°C
Midlere temperatur i skorstein 39°C 41 °C 40 °C
Utsugd terr gassmengde (gassur) 3,087 m 3,092 nf 3,144
Utsugd tarr gassmengde N-tilstand 2,843°Nm 2,791 Nni 2,820 Nni
Utsugd vat gassmengde N-tilstand 2,867°Nm 2,815 Nni 2,844 Nni
Utsugd gassmengde driftstilstand 3,281 m 3,243 m 3,265 Nnf
Midlere gasshastighet i skorstein 17,97 m/s 18,02 m/s 17,99 m/s
Avgassens fuktighetsinnhold 0,84 vol% 0,85 vol% 0,84 vol%
Gasstettheter:
Tetthet tarr gass N-tilstand 1,292 kg™Nm 1,292 kg/Nfh 1,292 kg/Nrh
Tetthet vat gass N-tilstand 1,288 kg™Nm 1,288 kg/Nfh 1,288 kg/Nrh
Tetthet gass av driftstilstand 1,126 Kg/m 1,119 kg/th 1,123 kg/th
Avgassmengder:
Torr gassmengde N-tilstand 35631°Km 35499 Nriit 35556 Nriit
V&t gassmengde N-tilstand 35933°Nm 35803 Nriit 35858 Nriit
Gassmengde av driftstilstand 41170t m 41234 1t 41165 rit
Stegvkonsentrasjoner:
Basis tarr gass N-tilstand 0,6 mg/Rim 0,5 mg/Nni 0,6 mg/Nrh
Basis vat gass N-tilstand 0,6 mg/Rim 0,5 mg/Nni 0,6 mg/Nrh
Basis gass av driftstilstand 0,6 mg/m 0,4 mg/m 0,5 mg/m
Awvik fra isokinetisk utsuging +1,0 % -0,5 % +0,4 %
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PRGVETAKING AV ST@V TIL LUFT FRA SMELTEOVNER, Side 14 av 14
OVNSHALL OG EMALJEFILTER VED JOTUL AS

Vedlegg 3

Basisdata for prgvetakingen av st@v i avtrekk fra maljefilter
Jatul AS 07.09.05.

Bakgrunnsdata:
Dysestgrrelse 8 mm
Skorsteinsdiameter 800 mm
Skorsteinsareal 0,5024m
Filterstarrelse 30 x 77 mm, hylsefilter
Filtertype Kvarts
Barometerstand 100,258 kPa (752 mm Hg)
Undertrykk i skorstein 0,0 kPa (0 mm Hg)
Gassens @innhold 21,0 vol%

Maling 1 Maling 2
Dato 07.09.05 07.09.05
Prgvetakingstidsrom 10:40-11:40 11:55-12:55
Oppsamlet stavmengde pa filter 1,3mg 1,8 mg
Prgvegasstrgm:
Midlere temperatur i gassur 22 °C 25 °C
Midlere temperatur i skorstein 28 °C 29 °C
Utsugd tarr gassmengde (gassur) 3,374 m 3,427 m
Utsugd tarr gassmengde N-tilstand 3,090°Nm 3,106 Nni
Utsugd vat gassmengde N-tilstand 3,112°Nm 3,137 Nni
Utsugd gassmengde driftstilstand 3,488 m 3,510 m
Midlere gasshastighet i skorstein 18,52 m/s 196®)/s
Avgassens fuktighetsinnhold 0,96 vol% 0,97 vol%
Gasstettheter:
Tetthet tarr gass N-tilstand 1,292 kg™Nm 1,292 kg/Nfh
Tetthet vat gass N-tilstand 1,288 kg™Nm 1,288 kg/Nfh
Tetthet gass av driftstilstand 1,152 Kg/m 1,152 kg/th
Avgassmengder:
Torr gassmengde N-tilstand 29772°Mm 29670 Nriit
V&t gassmengde N-tilstand 30060%m 29961 Nriit
Gassmengde av driftstilstand 33498 m 33496 fit
Stegvkonsentrasjoner:
Basis tarr gass N-tilstand 0,4 mg/Rim 0,6 mg/Nrh
Basis vat gass N-tilstand 0,4 mg/Rim 0,6 mg/Nrh
Basis gass av driftstilstand 0,4 mg/m 0,5 mg/Nrh

Awvik fra isokinetisk utsuging +4,1 % 4¥ %



