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1. Informasjon om den kontrollerte virksomheten

Ansvarlig enhet

Navn: Jatul AS Avd. Fredrikstad

Organisasjonsnr.: 294 284 847 Eies av: 989 519 247

Bransjenr. (NACE-kode): 27.520, produksjon av ikke-elektriske husholdningsmaskiner og apparater

Kontrollert enhet

Navn: Jatul AS Avd. Fredrikstad Anleggsnr. 0106.0056.01
Kommune: Fredrikstad Fylke: @stfold
Anleggsaktivitet: Metallurgisk industri Risikoklasse: 2
Tillatelse gitt: 12. august 1996 Sist endret: 11.mars 2013

2. Bakgrunn for inspeksjonen

Inspeksjonen ble gjennomfert i forbindelse med at Jotul hadde hatt et overutslipp av jernholdig
stgv fra utslippskilden "lgpsblase” 29. august 2013. Virksomheten ble gjort oppmerksom pa
stovutslippet av en nabo. Etter stgvutslippet foretok virksomheten en befaring til 3 eksponerte
naboeiendommer, og i ettertid har virksomheten erkjent skyld for de skader som har oppstatt. Alle
naboer som har eller kan ha blitt bergrt av stgvutslippet har blitt tilskrevet, bedt om a redegjore
for skadeomfang og komme med eventuelle gkonomiske krav.

Inspeksjonstema
Overutslipp av stev fra lapsblase

Rapporten oppsummerer inntrykkene og resultatene som ble avdekket under inspeksjonen og gir
ingen fullstendig tilstandsvurdering av virksomhetens miljgarbeid eller miljgstatus.

3. Gebyr for virksomheter med tillatelse

Jatul AS skal betale gebyr for kontrollen (jf. forurensningsforskriften § 39-6). Virksomheten er i
tillatelsen plassert i risikoklasse 2. Dette betyr at virksomheten skal betale kr. 15.200,- i gebyr for
den gjennomferte inspeksjonen. Faktura ettersendes.

Miljedirektoratet viser for gvrig til forurensningsforskriften kapittel 30 om innkreving av gebyr til
statskassen.

4. Offentlighet i forvaltningen
Denne rapporten vil vaere tilgjengelig for offentligheten via Miljedirektoratet sin postjournal pa
www.miljgdirektoratet.no (jf. offentleglova).
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5. Generell informasjon om utslippskildene for stov ved Jatul
Virksomheten har seks definerte punktkilder for utslipp av stev til luft.

1. Avtrekk fra smelteovner

2. Avtrekk fra utsteping av gods i ovnshall

3. Avtrekk fra kjeletunell (Disa-filter)

4. Avtrekk fra sandblasing/rengjering av overskuddsmateriale fra utstgpte ovnsdeler
(lopsblase)

5. Avtrekk fra sliping og pussing av utstgpte ovnsdeler

6. Avtrekk fra samlepipe

| samtlige avtrekk er det installert kontinuerlige automatiske stavmalere for overvaking av
konsentrasjonene av stgv. Stavmalerne som er installert i avtrekk 1, 2, 5 og 6 er av typen PCME
(triboelektriske stavmalere), mens malerne i avtrekk 3 og 4 er optiske (Sick-malere).

Avtrekket fra samlepipe mottar avkast fra fire kilder (sandanlegg, greplass, rensemaskiner og
kabinett for emaljering). Avkastene fra kildene blir renset med hensyn pa stev i hvert sitt
filteranlegg far samlet utslipp ledes til luft via samlepipe. Stavmaleren for punktkilden er installert
i samlepipa.

Avtrekkene fra de andre punktkildene (avtrekk 1, 2, 3, 4 og 5) blir ogsa renset med hensyn pa
innhold av stgv i hvert sitt filteranlegg.

6. Oppsummering av utslippsepisoden
Jotul hadde et overutslipp av stav, trolig i siste uke av august 2013. En nabo klaget pa utslipp av
stov fra virksomheten 29. august 2013 (jf. e-post fra virksomheten datert 13. oktober 2013).

Den kontinuerlige stavmaleren som var installert i avtrekket fra sandblasing/rengjgring av
overskuddsmateriale fra utstaping av ovnsdeler (avtrekk 4 lopsblase) var ute av drift (defekt) da
stgvutslippet fant sted. De avrige kontinuerlige stavmalerne viste normale konsentrasjons- og
utslippsniva. Kilden til overutslippet ble raskt identifisert gjennom visuell kontroll av
utslippspunktet pa taket.

Virksomheten har i tillegg til etablering av kontinuerlig stavmaling i avtrekket fra lgpsblase ogsa
etablert trykkfallsmaling over filteret knyttet til punktkilden. Signalet fra trykkfallsmalingen kan
sees pa skjerm i verkstedet. Det ble i falge virksomheten ikke konstatert forhold ved trykkfallet som
skulle tilsi at noe var feil med filteret da overutslippet av stev fant sted. Det er i fglge virksomheten
installert trykkfallsmalinger over alle filter Jatul har installert. Alle trykkfall kan avleses pa skjerm i
verkstedet.

Trendbildet pa neste side viser trykkfallsmalingen, driftsdata for rensesekvens og filterdrift.
Trenddataene er for perioden mandag 26. august 2013 til lerdag 31. august 2013 (produksjonen i
hele uke 35) og dekker det tidspunktet hvor utslippet ble meldt fra nabo (29. august 2013).

Som det fremgar trykkfallsmalingen er det normalt trykkfall over filteret. Malingene varierer ogsa
normalt. Det er altsa ingen tegn til at det er lekasje i filteret eller at det er noe feil med trykk-
malingen.

Inspeksjonsrapport Side3av 6
Versjon 2013.06.18



& (] 750 Emajerekke - ransportbaner

& [ 750 Rurekke.
1 750 RU-rekke - skkanleag
% (51,750 Bikekke - raneonvthansr
Tags

22 Wy » oM [26.08.2013 00:00:00

ST = X 1 I

O |
< | 1000000000 ] [31.08 21300000

00) 344 Vs

-0.27 memVs (5 days, 000000)

Tag Name
(8 727107 00MQ
[I72710p 00Q
7271016
(8727 10p 0trz2
727 10p 0123
[Bl7270p 01522
B72710p 01523
8727 10p 01524
8727100 01528
[8l7271p o5k
[B172710P 05K11_stop
8] 72710p 0sP1 1
81727 2P 0sP12
[&l72710p 07112
81727 10p 075T0ER
8727100 0l6
81727 10p 15K14
[872710p 15514
[872710p 18515
8727100 14
[B72710p 185

<

Sgnalape.
Hokkelryt
Hakkelbryte

O N I

il L]

G Al | ] Analog @) Discrete [l String | ] Event

Descripton:
1/0 Address:

[Exact match

O (8] 770 V4R DT-775-0361 Alam

31082013
00:0000

TogName

= || O & 775 FiL o1 7750961
18775 FIL 0PT-775.0961
18 7271.0P 2014

18l 727 L8P 0511

<

0 000 T

| REAL44

200 Wogsrv\FSBatewaylsmaticNET_GiouplS7.[727 Lepsblisel 106 v

Ready

Inspeksjon av filteret avdekket imidlertid at flere plastholdere for filterpatroner var sprekt,
fullstendig deformert og hadde lgftet seg ut av stilling. Sistnevnte forhold farer til fullt utslipp av
stav gjennom filterhuset (ingen filtrering). Dessuten hadde filterduken pa flere av patronene revnet

i foldene.

Filterpatronen ble i fglge virksomheten sist skiftet i desember 2012 og skulle i folge historikk og
tidligere erfaringer ha vesentlig lenger levetid enn knapt ett ar. Virksomheten har ikke konstatert
tilsvarende skader pa filteret tidligere.

Nye filterpatroner ble satt inn i anlegget 1. september 2013. Trendbildet under indikerer dette via
et gkende trykkfall over filteret utover i pafglgende uke (dokumenterer bytte).
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7. Virksomhetens oppfelging
Som beskrevet i kap.6 har virksomheten i etterkant av naboklagen identifisert feilkilden og utbedret
feilen.

Stevmaleren i avtrekket fra sandblasing/rengjering av overskuddsmateriale fra utstgping av ovns-
deler (lapsblase) er av den optiske typen (Sick). Virksomheten opplyste under inspeksjonen at det er
en alarmfunksjon, knyttet til manglende svingninger i malesignalet. Det ble videre opplyste om at
virksomheten ogsa tidligere i maneden (august 2013) hadde hatt driftsproblemer med stgvmaleren
som er installert i dette avtrekket.

Systemet genererte alarm pa manglende variasjon i malesignalet. Maleren ble inspisert pa grunn av
feilmeldingen. Leverandgren ble kontaktet.

Trendbildet under viser loggdata rundt drift av lgpsblase, med alarmfunksjon, partikkelmaling,
trykkfall over filter og driftssignal pa filteret for perioden 29. juli - 5. august 2013.

Av trendbildet sees at siste livstegn i malesignalet var 31. juli 2013 ca. kl.18, og at alarmer deretter
dukker opp. Bla "ball" som er knyttet til konsentrasjonsverdien for stav er en kommentar om at
maleren ble inspisert og restartet pafslgende dag, uten at det lyktes & fa maleren i drift.
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| perioden med feil pa stevmaleren har trykkfallsmalingen over filteret vaert "i fokus"/et hoved
oppfaelgings punkt. Etter at feiltilstand pa stavmaleren ble konstatert, og uten at trykkfallet ga
indikasjoner pa at noe var feil med filteret, har anlegget blitt fulgt opp med daglige inspeksjoner.
Daglige inspeksjoner vil i falge virksomheten paga helt frem til ny konsentrasjonsmaler for stav er
satt i drift.

Pa grunn av det som nevnes over, samt andre forhold har Jatul besluttet a bytte begge de
kontinuerlige stavmalerne av type SICK til PCME, som ogsa benyttes andre steder i fabrikken.
Maleutstyret for stov vil da bli ensartet og standardisert pa en type malere, og virksomheten vil fa
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service og support fra en lokal leverandar lokalisert pa Ski.

| tillegg til dette opplyste Jotul at det er bestilt individuelle stavmalere til alle filteranlegg som
inngar i dagens samlepipe. Stgvmalerne er bestilt og utstyret skal etter planen leveres og monteres
inn i lgpet av desember 2013. Det vil i falge virksomheten ogsa bli etablert en egen serviceavtale
for arlig service/oppfolging av malerne.

Alt i alt er dette en investering pa i overkant av NOK 300.000,- eks. mva. Jotul opplyste at de med
dette tiltaket signaliserer at stavproblematikken tas pa alvor, og at virksomheten gnsker a fa
kontroll med utslippsforholdene knyttet til utslipp av stav.

To av de nye malerne skal installeres i henholdsvis avtrekket fra kjgletunell (Disa-filter) og
avtrekket fra sandblasing/rengjering av overskuddsmateriale fra utstgping av ovnsdeler (lapsblase).
De fire andre skal installeres i hver av de fire avkastene som ledes til samlepipe. Virksomheten vil
med sistnevnte installasjon fa bedre mulighet til & detektere utslippskilde og gripe raskere inn for a
hindre eventuelle fremtidige stgvutslipp til luft via samlepipe.

Virksomheten opplyste at de ser at det kan vaere hensiktsmessig med en automatisk varsling ved
unormalt lavt trykkfall over filtrene, selv om det ikke hadde hjulpet i dette tilfellet. Virksomheten
vil likevel etablere slike alarmfunksjoner knyttet til trykkfallsmalingene over samtlige filter (i alle
utslippspunkter).

8. Miljedirektoratet sine kommentarer
Miljedirektoratet ser positivt pa at virksomheten:

1. anskaffer nye konsentrasjonsmalere for stav og der i gjennom far et ensartet og
standardisert instrumentopplegg for sine stevmalere
2. vil etablere alarmfunksjoner knyttet til maling av lave trykkfall over samtlige stavfilter

Miljedirektoratet synes imidlertid det er merkelig at en sa stor lekkasje gjennom filteret i avtrekket
fra lgpsblase, som det var i dette tilfellet, ikke har blitt klart og entydig anskueliggjort pa data-
skjermen for trykkfallsmalingen i verkstedet.
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