@ Fyl kesma nnen i ROgaIa nd Sted: Var ref.(bes oppgitt ved svar):

Stavanger 2019/4893
Dato: Deres ref.:
24. juni 2019 Martin Salte
NOT PROSESS AS Saksbehandler:
Forusbeen 210 Margareta Skog
4313 Sandnes
Inspeksjonsrapport
Inspeksjon ved NOT Prosess AS
Kontrollnummer: 2019.008.1.FMRO
Kontaktpersoner ved inspeksjonen:
Fra virksomheten: Fra Fylkesmannen i Rogaland:
Martin Salte Margareta Skog

Andre deltagere fra Fylkesmannen i
Rogaland:
Linn Berge Vormedal

Resultater fra inspeksjonen

Denne rapporten omhandler resultatet fra inspeksjon ved NOT Prosess AS, Vardheivegen
Klepp, den 19. juni 2019. NOT Prosess AS er en del av NOT-konsernet, og her driver en med
syrebeising av rustfritt stal. Rapporten er a anse som endelig dersom vi ikke far tilbakemelding
om faktiske feil innen to uker etter at rapporten er mottatt.

Fylkesmannen i Rogaland avdekket 1 avvik og ga ingen anmerkning(er) under inspeksjonen.

Awvik:
Bedriften har ikke verifisert at forurenset vann (farlig avfall) fra tanker og rgrsystem
tilknyttet vannrenseanlegget — ved en stor lekkasje/havari - stopper fgr det renner ut
av hallen og ned i grunnen.

Anmerkninger:
Ingen forhold ble anmerket under inspeksjonen.

Awvik og anmerkninger er naermere beskrevet fra side 4 og utover i rapporten.

Oppfelgingen etter inspeksjonen er naermere beskrevet pa side 4.

Fylkesmannen i Rogaland Postadresse: Postboks 59, 4001 Stavanger
Besgksadresse: Lagardsveien 44 Telefon: 51 56 87 00 Org. nr.: 974 763 230
E-post: fmropost@fylkesmannen.no Internett: www.fylkesmannen.no/Rogaland



Elektronisk dokumentert godkjenning, uten underskrift

24, juni 2019 Margareta Skog Marit Sundsvik Bendixen

dato kontrollgr ass. fylkesmiljgvernsjef
Fylkesmannen i Rogaland

Kopi av rapporten sendes til:
e Klepp kommune
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1. Informasjon om den kontrollerte virksomheten

Ansvarlig enhet

Navn: NOT PROSESS AS

Organisasjonsnr.: 919497726 Eies av: 919408707

Bransjenr. (NACE-kode): 25.610 - Overflatebehandling av metaller

Kontrollert enhet

Navn: NOT Prosess (beising) Anleggsnr.: 1120.0056.04

Kommune: Klepp Fylke: Rogaland

Anleggsaktivitet: Kjemisk/elektrolytisk overflatebehandling

Tillatelse gitt: 21.11.2011 Sist endret:

2. Bakgrunn for inspeksjonen

Inspeksjonen ble gjennomfgrt for a kontrollere om gjeldende krav fastsatt i eller i medhold av
forurensningsloven overholdes. Tilsynet inngar i en nasjonal tilsynsaksjon for virksomheter
som driver med kjemisk/elektrolytisk overflatebehandling, ofte kalt «galvano-bransjen».
Dette gjelder bade de som reguleres av forurensingsforskriften kapittel 28, og de som har egen
tillatelse til 8 drive med samme type virksomhet. Aksjonen er ledet av Miljgdirektoratet og
giennomfgres av Fylkesmenn over hele Norge.

Tilsynet ble gjennomfgrt i medhold av forurensningsloven § 48.

Inspeksjonstema
e Internkontroll e Prosess og renseutstyr
e Avfall e Stgy og stev
o Kjemikalier e Grunnforurensning

e Utslipp til vann

Rapporten omhandler avvik og anmerkninger som ble avdekket under inspeksjonen og gir
ingen fullstendig tilstandsvurdering av virksomhetens miljgarbeid eller miljgstatus.

Definisjoner
Avvik: Manglende etterlevelse av krav fastsatt i eller i medhold av lov.

Anmerkning: Et forhold som tilsynsetatene mener er ngdvendig a papeke for a ivareta ytre
miljg, men som ikke omfattes av definisjonen for avvik.

Andre forhold: Saker som framkom under inspeksjonen og som det kan vaere nyttig for
virksomheten og saksbehandlere a kjenne til. Her kan ogsa innga kommentarer til tema som
ble tatt opp under inspeksjonen, men der det ikke ble gitt avvik eller anmerkninger.
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3. Oppfolging etter inspeksjonen

NOT Prosess AS plikter snarest a rette opp avviket som er beskrevet i denne rapporten. For at
Fylkesmannen skal kunne avslutte saken, ma NOT Prosess AS innen 31. desember 2019 sende
en skriftlig redegjgrelse som viser hvordan avviket er rettet.

Viber om at dere stiler svarbrevet eller e-post (fmropost@fylkesmannen.no) til Fylkesmannen
i Rogaland v/Margareta Skog.

4. Vedtak om gebyr
Vi viser til varsel og informasjon om gebyrplikt som ble gitt til virksomheten den 16. mai 2019.
Virksomheter skal betale gebyr for kontroll utfgrt av Fylkesmannen i samsvar med § 39-3 i
forurensningsforskriften. Gebyret skal dekke kostnader med forberedelser, gjennomfgring og
oppfelging av kontrollen.

Gebyrsatser for kontroll av virksomheter etter forurensningsloven er fastsatt i forurensnings-
forskriften §§ 39-7 og 39-8.

Pa bakgrunn av medgatt og forventet ressursbruk vil vi ilegge NOT Prosess AS et gebyr pa kroner
19.700,- for inspeksjonen. Dette tilsvarer gebyrsats 3 for tilsyn av inntil en dags varighet, jf.
forurensningsforskriften § 39-7. Nar var samlede ressursbruk for et tilsyn ligger mellom to og tre
dagsverk, er det gebyrsats 3 vi skal bruke.

Virksomheten vil fa tilsendt en faktura fra Miljgdirektoratet for innbetaling til statskassen. Vi viser
forgvrig til forurensningsforskriftens kapittel 39 for ytterligere informasjon om innkreving av gebyr
til statskassen.

Klageadgang

Vedtaket om gebyr kan paklages til Miljgdirektoratet, jf. § 28 i forvaltningsloven. Eventuell
klage bgr veere skriftlig begrunnet og adressert til Miljgdirektoratet, men sendes via
Fylkesmannen i Rogaland. Fylkesmannen vil vurdere endring av vedtaket eller sende saken
videre til Miljgdirektoratet for endelig vedtak. En eventuell klage vil ikke fa oppsettende
virkning, og gebyret som er fastsett ovenfor ma betales inn. Dersom Miljgdirektoratet tar
klagen til fglge, vil for mye innbetalt belgp bli refundert.

5. Innsyn
Denne rapporten vil vaere tilgjengelig for offentligheten via postjournalen til Fylkesmannen i
Rogaland (jf. offentleglova).

6. Avvik

Vi fant fglgende avvik under inspeksjonen:

Awvik 1

Bedriften har ikke verifisert at forurenset vann (farlig avfall) fra tanker og rgrsystem tilknyttet
vannrenseanlegget — ved en stor lekkasje/havari - stopper fgr det renner ut av hallen og ned i
grunnen.
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Avvik fra:
Forurensningsforskriften § 28-5
Internkontrollforskriften § 5, 2. ledd, punkt 6 og 7

Kommentarer:

Bedriften har et system for avlgpsfri rensing av forurenset skyllevann. Alt vannet som renses
brukes om igjen i produksjonen.! Det oppstar ikke noe overskudd som bedriften trenger a bli
kvitt ved 3 slippe det pa avlgpsnettet. Tvert imot ma noe rent drikkevann fra springen brukes
til pafylling av skyllebadene. Det er heller ingen avlgpsledning tilknyttet rensesystemet som
muliggjer slik disponering av vannet.

Vann som er for forurenset til 8 gjenvinnes samles pa en 15 m3 stor tank fgr det leveres som
farlig avfall. Nar renseanlegget star, pumpes forurenset vann rett pa denne samme tanken.

Generelt er det jo slik at uhellsutslipp ma forebygges — sa langt dette lar seg gjgre og er kost-
nytte-effektivt. Bilde 1 viser saledes tilkoblingspunktet der slange fra pumpebilen som henter
det farlige avfallet skal koble seg pa den 15 m3 store oppsamlingstanken med farlig avfall. For
oss ser det ut som om det er posisjonen til kun en spak som ma endres, dvs. en eneste ventil
som ma apnes, f@r vannet strgmmer ut. Vi vurderer det slik at bedriften her ma vurdere 3
sette inn en ekstra barriere, dvs. en ekstra ventil, som en dobbelsikring. Det finnes gjerne
andre svake «punkter» pa renseanlegget som bgr vurderes dobbeltsikret.

Bilde 1: Tilkoblingspunkt for overfgring av forurenset vann.

Bedriften opplyser at skulle det verste skje og det blir et havari i vannrensesystemet, inkl. ikke
minst i tanken med farlig avfall, sa vurderer bedriften det dithen at vannet vil renne bort til
bedriftens 60 m? store sikringsbasseng i gulvet. Det vil nok bli liggende igjen noe vann pa
gulvet, men ingenting bgr kunne renne ut pa gardsplassen eller trenge ned i grunnen (i
overgangen mellom gulv og yttervegger).

1 Bruk av vakuum medfgrer at vannet koker allerede ved 40 gr. Celsius, som medfgrer at jobben er forholdsvis
lite energikrevende
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Bedriften har imidlertid ikke verifisert ved en funksjonstest at bedriftens oppsamlingssystem
for forurenset vann pa avveie innendgrs fungerer slik at grunnforurensing ikke oppstar.

Retting av avviket

Vi lukker avviket nar bedriften har oversendt oss dokumentasjon pa at forurenset vann fra
vannrenseanlegget vil stoppes fgr det kan medfgre grunnforurensning. Fordi bedriften
trenger tid til 3 giennomfgre funksjonstest fgr tiltak giennomfgres, og ogsa etter at eventuelle
ngdvendige tiltak er gjennomfert, gir vi bedriften frist ut 2019 med a oversende oss
dokumentasjon pa at avviket er rettet.

Vi ber NOT Prosess AS samtidig redegjgre for hva bedriften har gjort av eventuelle nye fore-
byggende tiltak som skal hindre at st@grre uhellsutslipp oppstar (og plutselig ma handteres).

7. Anmerkninger
Ingen forhold ble anmerket under inspeksjonen.

8. Andre forhold

e Bedriften har to beisebad pa til sammen 84 m3, i tillegg driver bedriften med sproyte-
beising. Dette er (eneste) grunnen til at bedriften har egen tillatelse etter forurensnings-
loven.

e Deteripraksis kun emner som er for store til a fa plass i beisebadene som sprgytebeises.
Det er kun nar det er skikkelig kalt ute at beisebadene varmes noe opp. Behandlingstiden
kunne veert avkortet dersom badene var varmere, men det ville krevd mer energi og
avdampningen til luft ville blitt stgrre.

e NOT Prosess AS er ISO-sertifisert, etter bade 1SO-9001 og I1SO-14001. Dovre er
sertifiseringsorganet.

e Stgrsteparten av det bedriften behandler gar til olje- og gassindustrien.

e Anlegget er plassert i et industriomrade, uten privatboliger, skoler, mv. i naerheten.

e Ensjelden gang jobbes det Igrdager, men normalt drives anlegget kun pa dagtid.

e Deterca.5 arsverk ved dette anlegget.

e Fylkesmannen merker seg at ventilasjonsforholdene ved anlegget er blitt sa gode at man
ma «nesten helt bort i prosessbadene» for a kjenne lukten av den karakteristiske etsende
syrelukten (i hovedhallen). Ifglge bedriften er produksjonshallen ikke malt siden i hvert
fall 2015 og fremdeles er det ikke skallet av maling pa veggene. Ved tidligere kontroller
ved bedriften har «etsende atmosfeere» vaert noe vi har merket oss. Bedriften opplyser
at malinger av inneluften stemmer godt overens med vare observasjoner. Arbeidsmiljg er
riktignok ikke vart myndighetsomrade, men vi gnsker likevel & nevne forholdet her.

e Pa tidspunktet for tilsynet hadde alle prosessbadene (unntatt avfettingsbadet) lokk, og
oppsamlingsbassenget for brukt skyllevann var tildekket (med solide plank).

e Bedriften har ingen utslipp til vann fra prosessen og gjennomfgrer derfor heller ingen
malinger av hva (renset) vann inneholder av forurensninger.

e Vannrenseanlegget har fungert bra i 2019, etter ar med ustabil drift. For a sikre at dette
vedvarer vil bedriften stoppe anlegget for forebyggende vedlikehold minst et par ganger
arlig. Dette selv om leverandgren opprinnelig sa at kun arlig vedlikehold var ngdvendig.
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| tillegg er en detaljert skriftlig beskrivelse av hvordan anlegget ma kjgres for a fungere
optimalt under utarbeidelse.
e Bedriften bruker i dag Safe Use ved substitusjonsvurderinger.

9. Dokumentunderlag

e Lovom vern mot forurensninger og om avfall (forurensningsloven) med
underliggende forskrifter

e Lov om kontroll med produkter og forbrukertjenester (produktkontrolloven) §§ 3 og
3a

e Forskrift om begrensning av forurensning (forurensningsforskriften)

e Forskrift om gjenvinning og behandling av avfall (avfallsforskriften)

e Forskrift om systematisk helse-, miljg- og sikkerhetsarbeid i virksomheter
(internkontrollforskriften)

o Tillatelse til virksomhet etter forurensningsloven fra Fylkesmannen

- 8§88 -
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