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1. Innledning

Rapporten er utarbeidet etter en revigon ved Rio Doce Manganese Norway ASi perioden
25. —28.11.2008. Revisonen inngdr som en del av SFTs planlagtetilsyn i 2008.

Formalet med revigonen var a vurdere om det systematiske helse-, milja- og sikkerhets-
arbeidet fungerer tilfredsstillende. Det ble saglig sett pa omrader som har betydning for
utdipp til luft og vann.

Revigonen omfattet bl.a. undersekelse av:
om virksomhetens system for internkontroll er hensiktsmessig og dekkende
om aktiviteter utfegres slik som beskrevet og uttalt
om virksomheten ndr sine ma og driver sin virksomhet innenfor egne rammer og de
rammer som myndighetene har satt

Revigonen ble gjennomfert ved gransking av dokumenter, ved intervjuer av aktuelle personer
I organisagonen, og ved verifikagon av at prosedyrer og instrukser blir fulgt opp i praksis.

Rapporten omhandler avvik og anmerkninger som er avdekket under revisionen og gir siledes
ingen fullstendig tilstandsvurdering av virksomhetens miljgarbeid eller miljastatus.

AVVIK defineres som: overtredelse av krav fastsatt i eller i medhold av helse-, miljz- og
sikker hetslovgivningen. (F. eks. overtredelse av krav i forurensningsloven,
produktkontrolloven, forskrifter hjemlet i disse to lovene, eller krav og vilkar fastsatt i
utdippstillatel ser eller dispensagoner.)

ANMERKNING defineres som: et forhold som SFT mener det er ngdvendig & papeke for
aivareta helse, miljg og sikkerhet og som ikke omfattes av definisjonen pa awik.

2. Dokumentunderlag

Dokumentunderlaget for kontrollen var:
- Aktuelle lover og forskrifter
Korrespondanse mellom virksomheten og SFT.
Virksomhetens egen dokumentasjon knyttet til forhold av betydning for HMS.
Utdippstillatelse av 24.01.2003 og med endringer datert:
27.01.2005, 21.03.2005, 26.09.2005, 24.03.2006 og 15.02.2008

3. Omfang

SFTs reV|SJon omfattet felgende bl.a. falgende omrader:
Bedriftens internkontrollsystem
Risikovurdering
Produksjon og prosess
Renseanlegg til luft og vann
Utdlipsmalinger til luft og vann

En naamere beskrivelse av omfanget av SFTsrevigon er gitt i Vedlegg 1.



4. Awvik
Ved SFTskontroll ble det funnet falgende avvik

Awvik 1 BEDRIFTEN HAR OVERSKREDET GRENSEVERDIER | TILLATELSEN
Awvik fra:  Tillatelsenspkt 3.1 09 4.1

Kommentar
Utdlippsmalinger gjennomfart av virksomheten og Molab i uke 40-46 i 2008 viser fglgende
overskridelser av utdlippstillatel sen:

Utdlipp til luft:
Konsentrasjon pd 50 mg/Nm®i stevutslipp malt ved kilde Schenk A.
Utslippsgrense er 25 mg/Nm®

Utdlipp til vann:

- Overskridelser av utdippsgrensene for suspendert stoff i 5 av de 7 ukene.
Hoayeste verdier var 28 mg/l og 2143 kg siste 12 maneder.
Utdippsgrensene er 10 mg/l og 1000 kg.

Overskridelser av utslippsgrensen for konsentragoner av sink i ale ukene.
Hayeste verdi var 67 mg/l. Utdlippsgrensen er 0,5 mg/l

Overskridelser av utslippsgrensen for konsentrasjoner av kobber i 5 av de 7 ukene.
Hayeste verdi var 3 mg/l. Utslippsgrensen er 1 mg/I

Det ombygde vannrenseanlegg fungerer ikke optimalt:

Malte hgye verdier av sink og kobber farte til en oppgradering av vannrenseanlegget i 2008.
Et konsulentfirma gjennomfarte pravekjering med et pilotrenseanlegg ved verket i mai maned
2008. Etter dette ble et fullskalaanlegg bygget og startet opp i midten av september 2008.

Renseanlegget har ikke fungert godt nok:
- Utfelling av sink har i perioder fungert darlig og med store overskridelser av grenseverdien
- Utfelling av kobber har fungert bedre, men har ikke vaat god nok.

Bedriften opplyste at den har reklamert til leveranderen av vannrenseanlegget og at denne vil
komme pa besgk for oppfalging av anlegget i starten av desember 2008.

Styring av vannrenseanlegget har flere mangler:

1. Drift av renseanlegget er ikke optimalisert.

Et eksempel pa dette er at polymer benyttesi flokkuleringstrinn to steder i rensanlegget, men
tilsetningen skjer med tidsproporsjonal og ikke med mengdeproporsjonal styrt doserings-
utstyr. Ved variagoner i vannmengden gjennom anlegget, vil benyttet polymerkonsentragon i
vannet ogsa bli endret. Malte vannmengder ut fra anlegget kan variere med en faktor 2.

2. Styring av vannrenseanlegget er ikke dokumentert
Anlegget har blitt oppgradert og styringen av anlegget har blitt mer komplisert. Det krever et
godt styringsverktoy for at driftsoperaterene skal kunne drive anlegget optimalt.



Det mangler en oppdatert instruks/prosedyre for renseanlegget som definerer alle styrende
parameterne og som angir optimal driftsomrade for hver av disse.

Eksempler pa styrende parametere er:

- doseringsverdi for polymer i flokkuleringskammer far lamellfortykker 2
- pH-verdi i fellingstrinnet

- doseringsverdi for natriumsulfid

- doseringsverdi for jernsulfat

- doseringsverdi for polymer far lamellfortykker 1

- rengj@ringssyklus for regenerering av sandfilter

- kriterier for bytte av medium i reakgonstank med aktivkull

Avwvik 2 BEDRIFTENSRISIKOANAL YSE ER |IKKE OPPDATERT
Awvik fra:  Tillatelsens pkt 8.1 og 8.2
Kommentar:
1. Risikovurderinger for ytre milj@ er ikke beskrevet i prosedyren for Ytre Milja [P-YMI-01]
2. Prosedyre for gijennomfaring av risikoanalyse ikke utarbeidet. Det mangler beskrivelse
av metode for utfering, kriterier for oppdatering (tid, endringer oa.), akseptkriterier for

risikoniva og presentasjon av resultater for risiko.

3. Forrige risikoanalyse ble utarbeidet i 2005, og er ikke oppdatert siden, selv om det
ettertid er foretatt endringer i prosess og renseinstallasoner

Awvik 3 BEDRIFTEN HAR BETYDELIGE KILDER TIL DIFFUSE UTSLIPP FRA VERKET
Awvik fra: Tillatelsens pkt 4.1
Kommentar:

Punkt 4.1 angir at diffuse utsipp skal holdes sa lavt som mulig. Ved befaringer pa verket og
ved intervjuer under SFTs revigon fremferte flere ansatte at falgende omréder er betydelige
kilder til diffuse utdlipp fra virksomheten:

Rayk fra utsteping i tappehallen

Omradet for opplasting av ferdigvare pa lastebil

Manglende asfatering og renhold pa omradet foran tappehallen og kjareveg for slagg
Handtering av uknust materiale pa virksomhetens uteomrader

Bedriften har en handlingsplan for KHMS 2008, der de to fartse kulepunkter har fatt annen
prioritet og er under utredning. | den samme plan har kulepunkt 3 fétt farste prioritet dvs.
utfaresi 2008, men bedriftens vedtak er utsatt til 2009.



Awvik 4 PROSEDYRER FOR DRIFT AV RENSEINSTALLASIONER HAR MANGLER
Awvik fra:  Tillatelsens pkt 10.1 og for skrift om internkontroll 8 5 punkt 7
Kommentar:

1. Mdeprogram for ytre miljg mangler angivelse av to kontinuerlige malere for registrering
av henholdsvis kvikksglv og stevmaling til |uft.

2. Prosedyren Kontroll i vannrenseanlegget [I-SMV-VRA-01] er ikke blitt oppdatert etter
at anlegget ble oppgradert med nye rensetrinn i september 2008. Se ogsa kommentaren
under Avvik 1 vedrgrende manglende styringsverktey for anlegget.

3. Kvikksalvrensing i sinterverk
- Egen prosedyre mangler for beskrivelse av doseringsverdier for aktivkull i
injiseringen.
- Prosedyren mangler beskrivelse av hvilke tiltak som skal iverksettes hvis intern
grenseverdi for kvikksalv (= 2 pg/Nm®) overskrides.

4. Kriterier for nar bytte av gassavtrekk (vatvaskere) skal foretas, er ikke beskrevet i
prosedyren Bytte av gassavtrekk [STP-SMV-VRA-04]

5. Resultater fravisuelle observasioner av synlig/ikke-synlig stev fra bedriftens
posefilteranlegg blir ikke dokumentert.

Awvik 5 PROSEDYRE FOR KONTROLL AV KONTINUERLIGE MALEINSTRUMENTER PA
LUFTUTSLIPPHAR MANGLER

Awvik fra:  Tillatelsens pkt 11.2

Kommentar:
Kontroll av bedriftens kontinuerlige luftmalere foretas av flere akterer: bedriftens egne folk,
innleid automasjonsfirma Avanti og innleid akkreditert malel aboratorium MOLAB.

Bruk av maleresultater fra ulike instanser forutsetter at det foretas en kvalitetssikret
samordning bade i gjennomfaring av malingene og ved bruk av maledata.

1. Bedriften har ikke utarbeidet prosedyrer som beskriver alle metoder for hvordan
kontrollene skal gjennomferesfor hver av de enkelte luftmalere.

Eksempler pa beskrivelser som mangler:

- Generelt mangler det definering av akseptkriterier for malengyaktighet for hver maler.

- For den automatiske kvikksglvmaler er det ikke utarbeidet en prosedyre som beskriver
metoden for kontroll/kalibrering av maleren.

- Det er ikke beskrevet hvordan maleresultater fra MOLABS stevmalinger skal benyttes ved
kontroll / kalibrering av de automatiske stevmalere.

- Evt. kobling mellom Avantis kontroller og de avrige malinger er ikke beskrevet



2. Kontrollen av RDMNs kvikksglvmaler er utilstrekkelig dokumentert

Kontrollen av RDMNs kvikksaglvmaler foretas ved en sammenligning med MOLABs
malinger av mengdeberegning av utgaende kvikksalv over en maned. Denne sammen-
ligningen er utilstrekkelig fordi MOLABSs beregning er basert pa verdier fra 4 utferte
dagnmalinger, mens RDMNSs beregning er basert pa verdier fra 30 dagnmalinger.

En relevant kontroll av RDMNSs kvikksglvmaler vil forutsette, at dens maleverdi for degn-
middel tas ut fra datasystemet og sammenlignes med MOLABs verdi for degnmiddel av
kvikksglvkonsentrasjon mdlt i utgaende luft fra sinterverket det aktuelle maledagnet.

SFT bleforevist et eksempel paen dik beregning, men metoden og dokumentasjon pa
resultater fra kontrollen er ikke beskrevet og forankret i en prosedyre i bedriftens
kvalitetssystem.

SFT vil tilfgye at kvikksavmalerens mé&leomréde er 0 — 400 pg/Nm°>og at avleste verdier
normalt ligger i omrédet 2 pg/Nm®. M&8leomrédet er ikke tilpasset til bruksomrédet og méle-
neayaktigheten vil derfor ikke vaare god i det aktuelle maleomrade.

Awvik 6 MALINGER AV UTSLIPP FRA VANNRENSEANLEGG ER IKKE TILSTREKKELIG
KVALITETSSIKRET

Awvik fra:  Tillatelsens pkt 11.2

Kommentar:
Dette gjelder felgende forhold:

1. Vanmengdemadleren har ikke vaat kontrollert/kalibrert siden 2004, og det foreliggende
kalibreringsbevis er fra samme ar. Bedriftens gvrige instrumenter som kontrolleres av
automasjonsfirmaet Avanti har en kontrollfrekvens pa 1 ar.

2. Hgydemaleren (ekkolod/ultralydsmaler) blir ikke kontrollert for riktig hayderegistrering

3. Instrumentets flowfunkson og telleverksfunkson blir ikke kontrollert/kalibrert.

4. Provetakingsstedet er plassert i overlgpskanalen et sted der det ikke er kraftig omblanding i
vannmassen. Lav vannhastighet kan fare il at partikler kan sedimentere i rennen slik at
uttattte vannprever ikke blir representative mht. suspendert stoff.

5. Ukeblandprever praktiseres uten at det er etablert temperaturkontroll (kjeleskap) med

uttatte praver, og det har vaat tilfeller av groing i prevetakingsdunken, noe som kan gke
dannelsen av suspendert stoff.



5. Anmerkninger

SFT hadde fglgende anmerkning i forbindel se med inspeksjonen:

Anmerkningl VIRKSOMHETENSINTERNKONTROLLSYSTEM HAR MANGLER

Kommentar:
Dette gjelder falgende forhold:

1. Vurdering av miljgaspekter
Virksomhetens vurdering av miljgaspekter er fra 28.10.05. Den har ikke blitt revidert pa 3 ar.

2. Awviksbehandling
Prosedyren for avviksbehandling mangler beskrivelse av hvilke hendelser med utdipp til ytre
miljg som skal faretil utfylling av avviksmelding.

3. Internerevigoner
Avvik som pavises ved interne revisoner blir ikke overfert til avviksbehandlingssystemet.

4. Dokumentstyringen
Virksomheten har satt et eget krav til arlig oppdatering av alle dokumentene i KHMS-
systemet. Under revisjonen ble det funnet dokumenter som ikke har blitt oppdatert pa flere ar.

5. Ledelsens gjennomgang:
Oversikt over arets naboklager pa utslipp til omgivelser er ikke omtalt under HM S-forhold.
Risikoforhold for ytre miljg er ikke omtalt i ledelsens gjennomgang.

6. Andreforhold

6.1 Kontinuerlige malerefor luftutdipp er installert flere steder

SFT ser positiv pa at virksomheten har installert kontinuerlige malere pa utdlipp til luft
falgende steder:

- kvikksglvmdler etter hovedfilter i sinterverket

- stgvmaler etter hovedfilter i sinterverket

- stgvmaler etter posefilteranlegg for tapperak

- stgvmaler etter posefilteranlegg for vekt ravare

- stgvmaler etter posefilteraniegg for lekkaserayk ovner (instalert 4. kvartal 2008)

Maerne er forsynt med alarm for hgyt nivafor a sikre rask inngriping ved unormale drifts-
forhold.

| tillegg til bedriftens kontinuerlige malinger, foretas regelmessige utsippsmalinger av et
akkreditert laboratorium (MOLAB) etter anerkjente metoder og standarder.



6.2 Pilotrenseanlegg for kvikksalv til luft

Virksomheten installerte et pilotanlegg i fullskala med rensing av kvikksalv til [uft fra
sinterverket i januar 2008. Bortsett fra mindre driftsproblemer med tilfeller av gjentetting i
doseringsskruen for aktiv kull, opplyser bedriften at forsgksperioden har gitt gode
driftsresultater og har vist at metoden renseteknisk fungerer bra.

Etter installering av renseanlegget i januar 2008 utferer et akkreditert laboratorium (MOLAB)
hver uke udlippsmalinger til Iuft, som viser at kvikksglvverdienei 2008 har ligget pa en
brekdel av utslippene de forrige ar, og renseeffekten for kvikksglv har ligget pa ca. 95 %.

Tillatelsen for kvikksglv er gitt som én grenseverdi for utslipp av 10 kg kvikksalv / ar.
Et &r defineres som en |gpende periode pa 12 kalendermaneder. Dette betyr at bedriftens haye
utsipp i 2007 vil pavirke beregningen av arsutdlipp langt inn i aret 2008 med negativt resultat.

Utdippsmalingene viser derfor at farst fra uke 45 i 2008 blir grenseverdien for kvikksglv
overholdt, regnet som summen av utslipp fra den foregaende 12 maneders periode. Hvis
utdipp av kvikksalv fortsetter & ligge pa samme lave nivaresten av aret, vil bedriften
overholde konsesjonens grenseverdi pa 10 kg kvikksalv / &r for kalenderaret 2008.

De gode renseresultater skal ogsa sesi sammenheng med at bedriften etter sgknad fikk en
midlertidig dispensasjon til utslipp av 15 kg kvikksealv til luft for kalenderaret 2008.

6.3 Bedriftens valg av permanent |lasning for fremtidig kvikksglvrensing i sinterverket

| pilotanlegget injiseres aktiv kull direkte inn i kanalen med avgass fra sinterpanner og
i strekningen foran posefilteranlegget. Aktiv kull tilsettes fra big-bags pa 400 kg.

Nedvendig rensegrad for & overholde konsesjonskravet pa 10 kg kvikksalv / ar oppgis av
bedriften til & vaare minst 96 % rensing ut fra den rastoffmiks som normalt gnskes benyttet.

Bedriften har pr. august i & utarbeidet to alternative fordag til et fremtidig, permanent full-
skalaanlegg der begge Igsninger er basert pa adsorpsgion med aktiv kull:

1. Injiseringsanlegg

Ved denne Igsning skal det bygges en silo for aktiv kull, som tilsettes i raykkanalen for
posefilteranlegg og der innblandingen foretas med en statisk mikser. Tilsetningen av aktiv
kull ma kontinuerlig doseresi tilstrekkelig mengde til & oppna ensket renseeffekt.

Ved denne | gsning kontamineres filterstevet som tas ut i posefilteranlegget med kvikkseglv, og
stovet kan derfor ikke tilbakefgres og gjenbrukes. Bedriften deponerer i dag filterstovet fra
forsgksperioden pa eget deponi.

Bedriften opplyste at forsgksperioden i 2008 har vist at adsorpson og renseeffekt for kvikk-
selv gker med avtagende temperatur i raykgassen.

2. Fixed bed anlegg
Ved denne |gsning benyttes aktiv kull i en fixed bed installert etter posefilteranlegget, der
gasstemperaturen vil vaare lavere enn foran filteret. Dette vil medvirke til hayere renseeffekt.
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Filterstavet vil ikke bli kontaminert med kvikksglv og kan derfor gjenbrukesi stort omfang.

Reaktoren vil vage fylt med en bestemt mengde kul som brukes, inn til gjennomslag viser at
kullene er oppbrukt, og reaktormassen ma byttes. Dette vil trolig kunne gi en bedre kontroll
med forbruket av aktivkull i forhold til et injiseringsanlegg.

Valg av lgsning
Valg av teknisk lagsning vil fa langsiktig innvirkning pa flere miljemessige forhold ved verket.
Konsernet har ikke gjort vedtak om hvilken lgsning som skal velges.

7. Gjennomfering
Revigonen omfattet falgende aktiviteter:

Formgte avholdt over videoanlegg den 30.10.2008:
Forberedende mgte for planlegging av revisonen.
Bedriften oversendte papirdokumentasion i forkant av metet

Apningsmgte den 25.11.2008:
Informasjon fra SFT om gjennomfearing av revigonen

Intervjuer og verifikagoner 25. —28.11.2008
* 15 personer ble intervjuet.
* Utdlippsverdier for en syv ukers periode ble gjennomgatt
* Befaring til falgende omréder pa bedriften:
- sinterverk og kontrollrom
- ovner og kontrollrom
- tapping og utsteping i ovnshall
- knuse- og sikteanlegg
- opplasting av ferdigvare pa lastebil
- vatvaskeranlegg /scrubber)
- vannrenseanlegg
- malestasion for utgaende renset prosessavlgpsvann

Avsluttende mete den 28.11.2008:
Oppsummering med presentasion av resultatene.

| vedlegg 2 er det gitt en oversikt over deltakerne parevisonen.
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VEDLEGG 1
REVISION OMFATTET FOLGENDE TEMAER

INTERNKONTROLLSYSTEM

- Ma for HMS, handlingsplaner for forhold vedrarende ytre milja

- Risikovurdering mhp. ytre miljg

- Awviksbehandling, herunder registrering av evt. naboklager

- Ledelsens gjennomgang (vedlikehold / oppdatering av kvalitetssikringssystemet)

PRODUK SION OG PROSESS

- Forurensingskilder for utdlipp til luft og vann i produksjonen

- Viktigste arsaker til unormal drift og utslipp fra virksomheten (regulerte kilder i produksjon)
- Viktigste kilder til diffuse utdipp

- Tiltak for & redusere diffuse stevutslipp

L UFTRENSEANLEGG

Sinterverk

Renseprinsipp og valg av permanent |asning (forsgkskjaringer)
Tilsetningsteknikk for aktivkull

Posefilteranlegg: Drift og vedlikehold + Utdlippsovervaking
Ovnshall

Vétvasker: styringsparametere, vannmengder, driftssykluser
Tapperayksfilter: Drift og vedlikehold + Utdlippsovervaking
Knuseanlegg

Posefilteranlegg: Drift og vedlikehold + Utdlippsovervaking

RENSEANLEGG FOR PROSESSAVL @PSVANN

- Anleggets oppbygning: rensetrinn, dimensoneringsgrunnlag, alarmsystemer
- Belastninger pa anlegget: hydraulisk, suspendert stoff

- Ansvarsforhold: Opplaaing, bemanning, daglig drift

- Driftsrutiner: Prosedyre/driftsinstruks, styringsverktay, styrende parametere

UTSLIPPSMALINGER AV UTSLIPP TIL LUFT

Kontinuerlige malerefire steder i prosessanleggene

- Maleteknikker, malengyaktighet, kontroll/kalibrering av maleutstyr

- Rutiner for drift og registreringer av utdippstal samt rapportering

- Overholdelse av grenseverdier i utslippstillatel sen

Periodiske malinger foretatt av ekstern konsulent

- Driftsbetingelser under de periodiske maeperioder (produksonsvolum oa.)
- Antall malinger, maletidens lengde, anerkjente standarder

- Overholdelse av grenseverdier i utslippstillatel sen

UTSLIPPSMALINGER AV VANN FRA VANNRENSEANL EGG

- Ansvarsforhold: Md eprogram, planlegging, utfaring, rapportering
- Vannmengdebestemmel se (metode, kontroll/kalibrering av utstyr)
- Vannprevetaking (metode, utstyr)

- Analysearbeide (metode, laboratorium)

- Utdlippstall og overholdelse av krav i utdippstillatelsen

SFTSOBLIGATORISKE KONTROLLTEMAER FOR ARET 2008

- PCB i bygningsmessige installasjoner

- REACH og status for implementering

- Oppfalging av tidligere kontroller: Inspekson nr. 2007.091.1.SFT og nr. 2007008.U.SFT



Deltagere ved SFTsrevigon

| tabellen under er det gitt en oversikt over funksonenetil de personene som deltok under formetet,
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VEDLEGG 2

apningsmgtet og det avd uttende metet. Intervjuene er ogsa med i tabellen.

Funkson Formgte | Apnings- | Intervju | Sluttmete
pa Video mete
Adm. Direkter v./ stedfortreder X
Hovedverneombud X
KHMS-gjef X X X X
KHM S-koordinator X
KHMS-ingeniar X X X X
Produksjonssjef X X
Metallurg prosessansvar for ildfast X X X
Teamleder sinterverk / ravare X X X
Operatar sinterverk X
Metallurg prosessansvar for ovn X X
Prosessingenigr ovn X X X
Prosessingenigr gass/vannrensing X X
Farsteoperatar gass/vannrensing X X X
Operater knuseanlegg X X X
L ogistikkoordinator X X X
Teknisk gef X
Vedlikeholdsleder mekanisk X
Vedlikeholdsleder elektro X
Adm. Sjef X
Avd. leder Miljg, MOLAB (innleid) X X X
Instrumentingeniar, AVANTI (innleid) X X X

Revig onsgruppe:
* Poul Byskov (revisjonsleder)
* Rune Aasheim (revisor)




