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Resultater fra inspeksjonen
Denne rapporten omhandler anmerkningen som ble presentert hos REC Wafer Norge Hergya
AS under sluttmetet for inspeksjonen den 1. september 2010.

Klima- og forurensningsdirektoratet konstaterte ingen avvik og en anmerkning under
inspeksjonen. Anmerkningen gjaldt falgende forhold:
- Vannmengder som males nar flowmaleren kontrolleres, vedlikeholdes eller kalibreres,
bar ikke medregnes i beregningen av gjennomsnittsverdier for vannmengder.

Anmerkningen er nermere beskrevet pa side 3 i rapporten.
Oppfalgingen etter inspeksjonen er naermere beskrevet pa side 2.
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1. Informasjon om virksomheten

Organisasjonsnr (underenhet): 985 479 364 Eies av: 986 384 030

Besgksadresse: Tormod Gjestlandsvei 41, Hergya, 3908 Porsgrunn | Telefon: 35 93 72 40

Bransjenr. (NACE-kode): 27.4 Produksjon av belysningsutstyr E-post: Stale.Oisang @RECGroup.com

Virksomheten er: produsent

Kontrollert anlegg

Navn: REC Wafer Norge Hergya AS Anleggsnr: 0805.0036.01

Anleggsaktivitet: produksjon av

Kommune: Porsgrunn . . A
g multikrystallinske silisiumwafere

Fylke: Telemark Risikoklasse: 3

Tillatelse gitt: 24. februar 2003 Tillatelse sist oppdatert: 26. mars 2010

2. Bakgrunn for inspeksjonen
Inspeksjonen er en oppfelging av tilsynet som ble gjennomfart i 2009 for & kontrollere
virksomhetens utslippsmalinger og tiltak for reduksjoner av utslipp til vann.

Inspeksjonstemaer:

1. Utslipp til vann

resultater fra utslippsmalinger

gjennomfarte og planlagte tiltak for reduksjoner av KOF-utslipp
2. Rutiner for kontroll, vedlikehold og kalibrering av vannmengdemaler
3. Oppfaelging av avvikene som ble konstatert i inspeksjonen i 2009

Rapporten omhandler anmerkningen som ble konstatert under inspeksjonen og gir ingen
fullstendig tilstandsvurdering av virksomhetens miljgarbeid eller miljgstatus.

Definisjoner
Awvik: Manglende etterlevelse av krav fastsatt i eller i medhold av lov.

Anmerkning: Et forhold som tilsynsetatene mener det er ngdvendig a papeke, men som ikke
omfattes av definisjonen for avvik. Virksomhetens manglende etterlevelse av egne regler som
er strengere enn lovkravene, vil fra tilsynsetatenes side ikke betraktes som et avvik, men kan
omtales som en anmerkning.

3. Oppfelging etter inspeksjonen
Virksomheten ma innen 15. oktober 2010 sende Klif en redegjerelse om resultatet av
uttestingen av den nye metoden for grovvasking pa fabrikk WNHO3.

Vi ber om at dere stiler svarbrevet eller e—post til Klima- og forurensningsdirektoratet
v/Rune Aasheim.
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4. Gebyr for virksomhet med tillatelse

REC Wafer Norge Hergya AS er plassert i risikoklasse 3 (jf. varselbrev fra Klima- og
forurensningsdirektoratet datert 19. august 2010), og forurensningsforskriften 8 39-6 om
gebyr for inspeksjon (kontroll med inntil en dags varighet). Dette betyr at dere skal betale
kr. 11 200,- i gebyr for den gjennomfarte inspeksjonen. Vi vil ettersende faktura med
innbetalingsblankett.

Klima- og forurensningsdirektoratet viser forgvrig til forurensningsforskriftens kapittel 39 om
innkreving av gebyr til statskassen.

5. Offentlighet
Denne rapporten vil veere tilgjengelig for offentligheten via Klima- og
forurensningsdirektoratets postjournal pa www.klif.no (jf. offentlighetsloven).

Kopi av rapporten sendes ogsa til Fylkesmannen i Telemark ved miljgvernavdelingen.

6. Anmerkninger
Falgende forhold ble anmerket under inspeksjonen:

Anmerkning 1
Vannmengder som males nar flowmaleren kontrolleres, vedlikeholdes eller kalibreres,
bar ikke medregnes i beregningen av gjennomsnittsverdier for vannmengder.

Kommentarer:

REC Wafer Norge Hergya AS gjennomfgrer kontinuerlige malinger av vannmengder i
avlgpsvannet med flowmaler Isco 2150. Kontroll og vedlikehold av maleren utfgres daglig,
og den kalibreres en gang pr. ar.

Under inspeksjonen opplyste virksomheten at flowmaleren ikke maler riktige vannmengder
nar kontroll, vedlikehold og kalibrering gjennomfares. Virksomheten har valgt a beholde
disse feilmalingene i databasen fordi vedlikeholdet har kort varighet og feilmalingene derfor
har liten betydning for beregning av gjennomsnittsverdier.

Vi anbefaler at virksomheten endrer rutine slik at feilmalingene av vannmengder under
kontroll, vedlikehold og kalibrering av flowmaleren ikke blir med i beregningen av
gjennomsnittsverdier for vannmengder.

7. Andre forhold

Reduserte utslipp av KOF til vann i 2010

Gjennomfarte tiltak for a redusere utslippene til vann i 2009 og 2010 har fart til betydelig
nedgang i utslippene i 2010. Midlere utslipp av KOF ble redusert fra ca 1200 kg/dagn i
begynnelsen av aret og ned mot 600 kg/dagn i juli/august. Men det har fortsatt veert noen
hendelser med forhgyede utslipp over grensen for maksimale degnutslipp i tillatelsen.
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Folgende hovedtiltak for reduksjon av utslipp til vann er gjennomfgrt og planlagt i 2010:
Renseanlegget

| februar-mars ble renner i fellingsanlegget ombygd, pumpekapasiteten gkt og en
utlgpsledning utbedret. Dette farte blant annet til feerre overlgp.

Planlagte nye tiltak i renseanlegget:
etablere bypass av melkesyretank.
starte kjoleslayfe i bioreaktorer
gke kapasiteten pa slamlager

Ombygging av grovvask

En grovvasklinje i fabrikk WNHO2 ble ombygd i januar-mars for a redusere tilfgrselen av
sape og vann til renseanlegget. Virksomheten har planlagt a bygge om grovvasklinjer pa
fabrikk 3 og 4 i lgpet av aret, uttesting pa WNHO3 gjennomfares i september/oktober.

Wafersager
En sag er bygd om for a redusere utslipp av slurry. Virksomheten har planlagt & gjennomfare
ombygging av alle sagene i WNHB.

Prosedyrer for driften av sagene er endret for a redusere slurryutslipp ved uttak av wafere,
bytte av filtersokk, feil pa pumper og rengjaring.

Ny vannmengdemaler

Virksomheten installerte ny vannmengdemaler, type Isco 2150, den 15. desember 2009.
Tidligere ble vannmengder i avlgpsvannet malt med maleinstrumentet Krohne Tidaflux
4110PF. Disse malingene hadde hgy maleusikkerhet blant annet pga at instrumentet ikke var
installert i henhold til kravene i leverandgrens installasjonsveiledning. Under Klifs inspeksjon
i november 2009 ble det gitt et avvik pa at disse malingene ikke er representative for de
faktiske utslippene.

Leverandgren, Dipl.ing. Houm AS har godkjent monteringen av den nye vannmengdemaleren
og verifisert maleresultatene. Kontroll, vedlikehold og kalibrering av maleren gjennomfgres
etter en prosedyre anbefalt av leverandaren. | tillegg har virksomheten laget en egen
kontrollrutine for & avdekke eventuelle feilmalinger. Malingene har lav maleusikkerhet og gir
et godt grunnlag for a beregne utslipp av KOF og SS som er representative for de faktiske
utslippene.

8. Dokumentunderlag

Dokumentunderlaget for inspeksjonen var:
Tillatelse til virksomhet etter forurensningsloven for REC Scanwafer Hergya, gitt
24. februar 2003, sist endret 26. mars 2010.
Rapport fra virksomheten, datert 16. august 2010: ”Status oppgang pa tiltak for reduksjon
av KOF- og SS-utslipp til resipient ved REC Hergya”.
Dokument fra virksomheten, datert 29. januar 2010: "Beskrivelse av ny maler for
totalavlgp ved REC Wafer Hergya”.
Dokument utarbeidet av firmaet Dipl.Ing. Houm AS, datert 19. januar 2010 angaende
evaluering av maledata fra ny og gammel vannmengdemaler.
Korrespondanse pa e-post mellom virksomheten og Klima- og forurensningsdirektoratet.
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